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الياف

1- ظرفیت واحد های بالادستی صنعت نساجی در ایران 
 بــا دســت یابی بشــر بــه دانــش فنــی و فنــآوری تبدیــل نفــت و گاز  بــه محصولات 
ــیمی  ــای پتروش ــا از فرآورده ه ــواع پلیمره ــد ان ــر ، تولی ــای اخی ــا ارزش در دهه ه ب
ــن  ــر پلی اتیل ــد پلیم ــه تولی ــه ای ک ــه گون ــوده ، ب ــش ب ــز بشــدت در حــال افزای نی
)PE ( بــا ســهم 5/33 %  رتبــه اول ،  پلیمــر پلــی پروپیلــن ) PP ( بــا 5/19 % رتبــه 
ــدود 4/58   ــا %18 و ح ــالات – PET( ب ــن ترفت ــتر )پلی اتیل ــر  پلی اس دوم و  پلیم
میلیــون تــن در ســال رتبــه ســوم مجمــوع کل تولیــد پلیمرهــا را در جهــان را بــه 
ــخ و  ــه ن ــل توجهــی از پلیمرهــا ب ــر قاب ــد. همــواره مقادی خــود اختصــاص داده ان
ــه در صنعــت نســاجی مــورد اســتفاده  ــوان مــواد اولی ــا بعن ــاف تبدیــل شــده ت الی

قــرار گیرنــد. 
 صنعــت نســاجی ایــران از شــرکت هــا و واحدهایــی تشــکیل شــده کــه بــا عملیاتی 
شــامل ریســندگی ، بافندگــی ، کشــبافی ، رنگــرزی ، چــاپ و تکمیــل و بــا فرآینــد نخ 
حاصلــه از الیــاف طبیعــی و الیــاف مصنوعــی ، محصــولات متنــوع بافتــه شــده و 
کشــباف را تولیــد می نماینــد. عمده تریــن محصــولات نســاجی کشــور مــا عبارتنــد 

از: انــواع پتــو ، فــرش ماشــینی ، فــرش دســتباف ، فاســتونی و پارچــه و پوشــاک.
 ایــران وارد کننــده الیــاف ســلولزی )ماننــد ویســکوز( می باشــد. در ســال های اخیــر 
ــاف  ــد الی ــرای تولی ــی ب ــای خوب ــده ظرفیت ه ــام ش ــرمایه گذاری های انج ــا س ب
مصنوعــی بوجــود آمــده و بــا بهره بــرداری از طرح هــای صنایــع بالادســتی 
ــن ،  ــی پروپیل ــر پل ــی ، نظی ــاف مصنوع ــه الی ــواد اولی ــی از م ــیمی ، بعض پتروش
ــای  ــط واحده ــالات )PET( ، توس ــن ترفت ــول و پلی اتیل ــن گلیک ــن ، اتیل پارازایلی
پتروشــیمی در شــهرهای اراک ، اصفهــان ، منطقــه ویــژه بنــدر امــام و بندر عســلویه ، 

ــود.  ــد می ش تولی
مــع الوصــف همچنــان کاپرولاکتــام و آکریلونتیریــل ، از خــارج وارد شــده و هنــوز 

عملیــات اجرایــی در تنهــا واحــد دارای موافقــت اصولــی تولیــد اکریلونیتریــل ، آغــاز 
نشــده اســت. 

2- تنوع توسعه الیاف پلی استر در ایران 
 الیــاف پلی اســتر حاصــل واکنــش دی متیــل ترفتــالات )DMT( یــا اســید 
ــه روش ذوب  ریســی  ــه ب ــن گلیکــول اســت ک ــص )PTA( و اتیل ــک خال ترفتالی
ــروزه  ــد و ام ــاز ش ــال 1945 آغ ــاف از س ــن الی ــوه ای ــد انب ــود. تولی ــد می ش تولی
ایــن لیــف بــا تولیــد جهانــی بیــش از 40 میلیــون تــن بیشــترین ســهم تولیــد را 
در بیــن انــواع الیــاف بــه خــود اختصــاص داده اســت. از نظــر منطقــه ای ، کشــور 
چیــن حــدود %71 )30میلیــون تــن( ســهم تولیــد الیــاف پلــی اســتر را دارا بــوده و 
ایــن بــه معنــی بــکار بــودن تولیــد بیــن 75 تــا 80 % ظرفیــت اســمی کارخانجــات 

ــد.  ــن می باش ــور چی کش
بــا توجــه بــه ویژگی هــای الیــاف پلی اســتر )PET یــا PES(  نظیــر مــواد اولیــه 
ــوژی  ــازی تکنول ــیمیایی بســیار مناســب و بهینه س ــواص فیزیکــی ش ــر ، خ ارزان ت
تولیــد انبــوه ، ایــن نــوع الیــاف بــه شــدت مــورد توجــه و اســتقبال عمــوم مــردم 

دنیــا قــرار گرفتــه اســت. 
آمــار ظرفیــت واحدهــای تکســچرایزینگ ایــران کــه مصرف کننــده نــخ  پلی اســتر 
ــد. در  ــان می ده ــال را نش ــن در س ــه 260،000 ت ــک ب ــی نزدی ــد ، ظرفیت می باش
صورتی کــه ایــن واحدهــا بــا راندمــان %70 کار کننــد بــه حــدود 181،700 تــن در 
ســال نــخ پلی اســتر ، نیــاز خواهــد بــود. همچنیــن ظرفیــت واحدهــای ریســندگی 
نــخ پنبــه ای در ایــران حــدود 300،000 تــن در ســال اســت. بــا احتســاب مصــرف 
ــی اســتر  ــاف پل ــوق ، مصــرف الی ــای ف ــاف پلی اســتر در واحده ــا 60 % الی 30% ت
در حــد  156،000 تــن در ســال ، بــرآورد می گــردد. مجمــوع تولیــد داخلــی نــخ و 
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الیــاف پلــی اســتر در چنــد ســال گذشــته رو بــه رشــد بــوده و لــذا افزایــش تولیــد 
داخلــی باعــث کاهــش بخشــی از واردات گردیــده اســت.

ــی  ــیمی ط ــت پتروش ــی در صنع ــر بنای ــرمایه گذاری های زی ــران ، س ــور ای  در کش
ــه  ــی در زمین ــات بزرگ ــداث کارخانج ــث اح ــعه باع ــوم توس ــای دوم و س برنامه ه
تولیــد مــواد اولیــه الیــاف پلی اســتر شــده اســت. در دهــه 1360 کل اتیلــن گلیکــول 
و پارازایلیــن )دو مــاده اولیــه اصلــی تولیــد پلــی اســتر( از خــارج از کشــور تامیــن 
می شــده امــا در دهه هــای 1370 و 1380 ، بتدریــج بــا راه انــدازی واحدهــای 
پتروشــیمی اراک ، مــارون و جــم )فرســا شــیمی( ، ظرفیــت تولیــد اتیلــن گلیکــول 
ــا  ــن ب ــت. همچنی ــه اس ــر رفت ــال فرات ــن در س ــرز 980،000 ت ــور از م در کش
ــان ،  ــیمی های اصفه ــامل پتروش ــا 4 ش ــک 1 ت ــای آروماتی ــرداری از طرح ه بهره ب
ــد  ــت تولی ــه( ، ظرفی ــوری )برزوی ــی ســینا و شــهید ن ــام ، بوعل ــدر ام ــک بن آروماتی
ــن در ســال رســیده اســت. بخشــی از ظرفیت هــای  ــه 1،450،000 ت ــن ب پارازایلی
ــر PET در  ــد پلیم ــای تولی ــوراک واحده ــن خ ــرای تامی ــدود %25( ب ــوق )ح ف
کارخانــه شــهید تند گویــان در دو فــاز اول و دوم و خــوراک ظرفیــت فعلــی تولیــد 
نــخ و الیــاف پلی اســتر در پلــی اکریــل مصــرف شــده و مابقــی صــادر می گــردد. 
پتروشــیمی تندگویــان ، قابلیــت تولیــد پلیمــر PET بــا گریدهــای الیــاف و بطــری 
ــد  ــتر را دارا می باش ــاف پلی اس ــخ و الی ــد ن ــت تولی ــاز دوم قابلی ــن در ف و همچنی
)مجمــوع ظرفیــت تولیــد چیپــسPET گریــد الیــاف در دو فــاز 367،000 تــن در 
ــد مســتقیم از  ــا فرآین ــاف پلی اســتر ب ــخ پلی اســتر و الی ــد ن ــت تولی ســال و ظرفی
پلیمــر مــذاب هریــک 66،000 تــن در ســال و مجموعــاً  132،000 تــن در ســال(. 
ظرفیت هــای مذکــور ، مزیــت نســبی بــرای توســعه تولیــد نــخ و الیــاف پلی اســتر 
ــتفاده از  ــا اس ــر PET و ی ــس پلیم ــتفاده از چیپ ــر دو روش اس ــه ه ــران ب در ای
ــول را  ــن گلیک ــا PTA( و اتیل ــک ی ــید ترفتالی ــه اس ــل ب ــد از تبدی ــن )بع پارازایلی
فراهــم نمــوده کــه پتانســیل بســیار خوبــی نیــز در توســعه صنعــت نســاجی وابســته 
بــه الیــاف و نــخ پلی اســتر در ایــران را ایجــاد می نمایــد. در ده ســال گذشــته تمــام 
ــر مبنــای  ــرای تولیــد نــخ و الیــاف پلی اســتر ب ســرمایه گذاری های انجــام شــده ب

ــد.  ــتقیم باش ــی غیر مس ــس PET و روش ذوب ریس ــتفاده از چیپ اس

3- ویژگی ها و انواع کاربرد الیاف پلی استر 
اصولًا برای تولید الیاف پلی استر دو نوع تکنولوژی کلی وجود دارد:

)M2F( یا )Melt to fiber ( تکنولوژی ریسندگی مستقیم و مداوم
)P2F(  یا )Pellet to fiber( تکنولوژی ریسندگی چیپس

تکنولــوژی ریســندگی چیپــس عمومــاً در دهــه 1940  تــا 1960 میــلادی 
ــد  ــودن تولی ــه لحــاظ منقطــع ب ــی ب ــرار داشــت ول ــدگان ق مــورد توجــه تولید کنن
ــن روش  ــه ای ــد ب ــهم تولی ــدود %10 س ــی در ح ــل رقابت ــر قاب ــای غی و هزینه ه
اختصــاص یافــت و بــه علــت نایکنواختــی در کیفیــت الیــاف تولیــدی و ناهمگونــی 
محصــولات و حتــی امــکان اســتفاده مجــدد از پلــی اســتر ضایعاتــی )مشــکلات 

ــود. ــدا ننم ــازار پی ــی در ب ــت چندان بهداشــتی( موفقی
ــه روش ریســندگی مســتقیم تنهــا در  ــاف پلی اســتر ب ــخ و الی ــد ن ــوژی تولی  تکنول
دو شــرکت پتروشــیمی شــهید تنــد گویــان و شــرکت پلــی اکریــل ایــران اســتفاده 

شــده کــه بــه ســبب پیوســته بــودن زمــان تولیــد و اســتفاده مســتقیم از مواد دســت 
اول نفتــی و کنتــرل فرآینــد یــک دســت و عــدم امــکان اســتفاده از چرخــه ضایعات 
)محصــولات بهداشــتی( دارای کیفیــت عالــی و قابــل تکــرار مــی باشــد و این روش 
اقتصــادی تریــن روش تولیــد بــوده و کمتریــن زمــان مانــد مــواد اولیــه تــا محصول 
را دارا مــی باشــد . امــروزه بــا بهینــه ســازی خطــوط تولیــد ظرفیــت هــای تــک 

خطــی از 300 تــا 1000 تــن در روز را پیــاده ســازی نمــوده انــد.

خصوصیات الیاف پلی استر
از بارزتریــن ویژگی هــای ایــن الیــاف برخــورداری از: دانســیته g/cm3  38/1 ، نیــرو 
تاحــد پارگــی بســیار زیــاد ، الااستیســیته خــوب ، مقاومــت سایشــی ، ثبــات بســیار 
خــوب نــوری ، مقاومــت در برابــر اســیدهای معدنــی و آلــی بــالا می باشــد. الیــاف 
ــی  ــه راحت ــوند ، ب ــع نمی ش ــوده و جم ــدن ب ــدی ش ــروک و نم ــد چ ــتر ض پلی اس

ــه ســرعت خشــک می شــوند.  شستشــو و ب

انواع قابل عرضه
ــل  ــوع قاب ــه و ن ــا پشــم ، پنب ــل اختــلاط ب نخ هــای فیلامنتــی ، الیــاف مقطــع )قاب
ــاف ، الیــاف لایــی ، تــک فیلامنت هــا و پارچه هــای  اســتفاده در فــرش( دســته الی
ــاف  ــو )Hollowfiber( و الی ــاف هال ــی ، الی ــاف میان ته ــواع الی ــد و ان ــپان بان اس

دوجزئــی قابلیــت ارتجــاع بیشــتر را بــه همــراه دارد.
 الیــاف پلي اســتر در دو نــوع فیلامنــت و اســتیپل تولیــد می گــردد. در فرآینــد تولیــد 
ــدن  ــرد ش ــترودر و س ــروج از اکس ــس از خ ــاف پ ــته الی ــتر ، رش ــت پلی اس فیلامن
بــه صــورت مســتقیم بــر روي بوبیــن پیچیــده مي شــوند. درصورتیکــه در فرآینــد 
تولیــد الیــاف اســتیپل ، ایــن رشــته ها پــس از منعقــد شــدن تحــت فرآینــد کشــش 
و بــرش قــرار مي گیرنــد. الیــاف اســتیپل پلي اســتر در نمــرات مختلــف و بــا ســطح 
مقطع هــای گوناگــون تولیــد می گــردد. شــکل ســطح مقطــع الیــاف نیــز بــا توجــه 
ــود. در  ــن مي ش ــاز )Spinneret( تعیی ــه رشته س ــاي صفح ــکل روزنه ه ــه ش ب
صنایــع نســاجي معمــولاً از الیافــي بــا ســطح مقطع هــاي دایــره اي ، مثلثــي و غیــره 

جهــت تولیــد نــخ و پارچــه اســتفاده مي شــود.
ــد دســته  ــه چن ــرد ب ــوع کارب ــه ن ــا توجــه ب ــاف پلی اســتر اســتیپل )PSF( را ب  الی

ــود: ــیم نم ــوان تقس ــف می ت مختل
ــوع پشــمی ،  ــتیپل ن ــتر اس ــاف پلی اس ــه ای ، الی ــوع پنب ــتیپل ن ــتر اس ــاف پلی اس  الی
ــی اســتر اســتیپل  ــاف پل ــت ، الی ــوع منســوجات بی باف ــاف پلی اســتر اســتیپل ن الی
نــوع پرکننــده و ســایر انــواع آن.  الیــاف پلــی اســتر نــوع پنبــه و پشــم از ظرافــت 
بیشــتری برخــوردار هســتند )دنیــر پاییــن( و بــه همیــن دلیــل مــی تــوان آنهــا را بــا 

الیــاف طبیعــی مخلــوط نمــود. 
 بــا توجــه بــه حساســیت بســیار بــالای صنایــع نســاجی ، الیــاف پلــی اســتر نــوع 
پنبــه و پشــم را از مــواد نــو )چیپــس( و الیــاف پلــی اســتر اســتیپل نــوع منســوجات 
بــی بافــت و نــوع پرکننــده را معمــولًا از مــواد ضایعاتــی تولیــد مــی کننــد. شــکل 
Hol-( ســطح مقطــع الیــاف تولیــد شــده جهــت مصــارف پرکننــده ، میــان تهــی
low( مــي باشــد کــه معمــولا پــس از فرآینــد روغــن زنــي بــا ســیلیکون بــه بــازار 
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عرضــه مــي شــود بــه همیــن دلیــل ایــن محصــول تحــت نــام الیــاف پلــي اســتر 
ــازار شــناخته مــي شــود. ســطح  ــو ســیلیکونایز )Hollow Siliconize( در ب هال
مقطــع ســوراخدار )حالــت لولــه اي( الیــاف مذکــور ســبب مــي شــود کــه ایــن الیاف 
در عیــن قطــور بــودن نســبت بــه الیــاف مشــابه از وزن کمتــري برخــوردار باشــند 
و هــواي محبــوس در درون ایــن الیــاف نیــز ســبب افزایــش خصوصیــات عایقــي 
الیــاف در برابــر گرمــا و ســرما مــي شــود. مجموعــه خــواص مذکــور )داشــتن وزن 
کــم ، حالــت پفکــي و خصوصیــات عایقــي( ســبب مــي شــود کــه ایــن الیــاف بــه 
عنــوان یــک گزینــه مناســب جهــت اســتفاده در صنایــع پرکننــده ، ایزولاســیون و 

فیلتراســیون تبدیــل شــود. 
 اســتحکام و میــزان افزایــش طــول الیــاف پلــي اســتر نســبت بــه الیــاف طبیعــي 
بیشــتر مــي باشــد. از اینــرو در صنعــت نســاجی خصوصیــات مکانیکــي الیــاف از 
ــد  ــد تولی ــل ، در فرآین ــن دلی ــود. بهمی ــوب مي ش ــم محس ــیار مه ــاي بس پارامتر ه
ــه  ــا توجــه ب منســوجات از چیپــس خالــص پلــي اســتر اســتفاده مــي شــود امــا ب
اهمیــت کمتــر پارامتــر هــاي مذکــور در صنایــع پرکننــده مــي تــوان از ضایعــات 
پلــي اســتري )بطــري ، الیــاف و پارچــه( نیــز بــه عنــوان مــاده اولیــه اســتفاده نمــود. 

4- مزیت پلی اکریل در تولید انواع الیاف و نخ پلی استر
ــی و  ــف ، پیچیدگ ــری ، ظرائ ــر پلیم ــع دیگ ــابه صنای ــتر مش ــد پلی اس ــت تولی  صنع
ــج و در 50 ســال  ــت بتدری ــن صنع تکنیک هــای خــاص خــود را دارا می باشــد. ای
اخیــر تکویــن یافتــه اســت. خوشــبختانه در شــرکت پلی اکریــل ایــران در کنــار کادر 
ــرم  ــزار و ن مجــرب کارشناســی و نیروهــای عملیاتــی شایســته ، وجــود ســخت اف
افزارهــای مناســب دســتآوردهای قابــل توجهــی نظیــر تولیــد محصــولات جدیــد 
الیــاف پلی اســتر 4/1 دســی تکــس ، نــوار و الیــاف آنتــی پیــل و نــخ پلــی اســتر 34 
و 48 فیلامنــت ، بخوبــی بــه نتیجــه رســیده اســت. کیفیــت مطلــوب محصــولات 
پلــی اکریــل نــزد مشــتریان و همچنیــن همــواره نــرخ محصــولات پلــی اکریــل 
ــران می باشــد ،  ــازار ای ــوق در ب ــواع فرآورده هــای ف ــرخ عرضــه ان ــده ن ــن کنن تعیی
بــه گونــه ای کــه هــرگاه محصــول پلی کریــل بــه دلیــل مشــکلات فنــی تولیــدی 
ــاق  ــی اتف ــای داخل ــدیدی در نرخ ه ــش ش ــود ، افزای ــه ش ــازار عرض ــه ب ــر ب دیرت
ــته  ــور داش ــر حض ــازار قوی ت ــل در ب ــه پلی اکری ــه ک ــر چ ــن ه ــد. بنابرای می افت
ــد.   صنعــت نســاجی  ــع نســاجی احســاس امنیــت بیشــتری می نماین باشــد ، صنای
ــد  ــتر نیازمن ــاف پلی اس ــخ و الی ــواع ن ــه ان ــده ب ــی و در آین ــرایط فعل ــور در ش کش
ــوده و  ــوع محصــولات و مقــدار آن هــا ، متفــاوت ب ــه لحــاظ ن ــاز ب ــن نی اســت. ای

ــد.  ــش می باش ــه افزای ــدیداً رو ب ش
ــن  ــل ، ای ــی اکری ــه پل ــتر کارخان ــد پلی اس ــه DMT و واح ــاورت دو کارخان مج
امــکان را ایجــاد نمــوده کــه عمــلًا ســه مرحلــه اساســی در تولیــد پلی اســتر یعنــی 
ــتر )PET( و  ــر پلی اس ــه پلیم ــل DMT ب ــه DMT ، تبدی ــن ب ــل پارازایلی تبدی
تبدیــل پلیمــر پلی اســتر بــه نــخ )Filament( و الیــاف )Staple(، در هــم ادغــام 
 DMT ــد جامد ســازی ــی مانن ــات اضاف ــه عملی ــاز ب ــه نی ــدون هــر گون شــده و ب
و پلیمــر و ذوب مجــدد آنهــا ، صرفه جویــی مناســبی بعمــل آیــد. لــذا دانــش فنــی 
ــل  ــروه پلی اکری ــزد گ ــن و طــی مراحــل ذکــر شــده ن ــد پلی اســتر از پارازایلی تولی
 Cotton Type ، Wool موجــود می باشــد. محصــولات الیــاف پلی اســتر در زمــره

Type ، Nonwoven و بــر مبنــای مقادیــر مــورد نیــاز صنعــت کشــور در شــرکت 

ــردد. ــد می گ ــل تولی پلی اکری

4- نتیجه گیری 
ــی ،  ــای داخل ــورداری از ظرفیت ه ــم برخ ــا علیرغ ــور م ــر ، در کش ــال حاض در ح
ــم نســبت  ــد نســاجي ه ــتر گری ــاف پلي اس ــد الی ــرمایه گذاري در تولی ــن س کمتری
بــه کشــورهاي همســایه و هــم دیگــر نقــاط قــاره آســیا بعمــل آمــده ، از  طرفــی 
ــاره  ــطح ق ــتر در س ــد پلي اس ــراي تولی ــه اي ب ــل ملا حظ ــاي قاب ــازاد ظرفیت ه م
آســیا وجــود دارد. کــه ایــن ظرفیــت مــازاد موجبــات بــروز بحــران و رکــود در ایــن 
بخــش از صنعــت را فراهــم نمــوده و منجــر بــه جنــگ قیمت هــا شــده کــه بهــاي 
ــن حــد ممکــن کاهــش داده اســت. اگــر چــه در  ــا پایین تری ــاف پلي اســتر را ت الی
ــازار در ســال هاي  حــال حاضــر برخــي چشــم  اندازهاي امیدبخــش بــراي بهبــود ب
آتــي وجــود دارد کــه بیــش از هرچیــز بــه بهبــود وضعیــت اقتصــاد جهانــي بســتگي 

خواهــد داشــت.
ــتر در  ــرف پلي اس ــرانه مص ــوز س ــتر، هن ــراي پلي اس ــا ب ــش تقاض ــم افزای ــه رغ  ب
ایــران بــا حــدود 5/2 کیلوگــرم ، در مقایســه بــا 1/3 کیلوگــرم بــراي چیــن ، 6 تــا 
9 کیلوگــرم بــراي آمریــکا ، ژاپــن و اروپــاي غربــي و متوســط بــالا ي 3 کیلوگــرم 
ــدید و  ــاز ش ــه نی ــه ب ــا توج ــي ب ــد. از طرف ــی باش ــی م ــدار اندک ــان ، مق در جه
روزافــزون جمعیــت کشــور بــه غــذا و بحــران خشــک ســالی ، رقابــت محصــولا ت 
جایگزیــن پنبــه موجــب خواهــد شــد تــا در چنــد ســال آینــده ، در صــورت تــداوم 
شــرایط موجــود ، تولیــد پنبــه در کشــور افزایــش قابــل ملا حظــه اي نیابــد  همچنیــن 
مــواردي از قبیــل ســهولت نگهــداري و دوام بیشــتر ، گرایــش بــه طــرف مصــرف 

ــرد. ــد ک ــتر را تشــدید خواه پلي اس
ــی ،  ــت بوم ــن صنع ــت از ای ــور و حمای ــي استر کش ــت پلـ ــرمایه گذاري در صنع  س
اســتراتژیک و اشــتغال زا ، دســت آوردهایي شــامل رفــع نیازهــاي داخلــي و کاهــش یــا 
قطــع واردات ، تکمیــل زنجیره تولیدات نســاجي کشــور ، تکمیــل زنجیــره ارزش افزوده 
مبتنــي بــر منابــع نفتــي و گازي و اســتفاده از مزیت هــاي نســبي کشــور را بــه همــراه 
خواهــد داشــت. از دیــدگاه ملــي ، پلي اســتر یــک کالا ي اســتراتژیک بــراي صنعــت 
نســاجي کشــور )و همچنیــن در امتــداد صنایــع پتروشــیمي( محســوب مي شــود کــه 

هــم اکنــون بیــش از نیمــي از نیــاز داخلــي از طریــق واردات تامیــن مي گــردد. 
ــتفاده از  ــه اس ــوده بلک ــتر نب ــاف پلی اس ــخ و الی ــور در واردات ن ــی کش ــت کل مزی
ــی  ــاف پل ــخ و الی ــواع ن ــد ان ــوق و تولی ــت ف ــتی صنع ــرمایه گذاری های بالادس س
اســتر در داخــل کشــور و تبدیــل بــه کالاهــای نهایــی نســاجی و صــادرات آن بــه 
بازارهــای جهانــی اســت کــه نتایجــی ارزشــمند شــامل تقویــت تولیــد کننــدگان 
داخلــی بویــژه روش هــای ریســندگی مســتقیم و ظرفیــت هــای تولیــد اقتصــادی 

، ایجــاد خواهــد نمــود. 
بدیهــی اســت بازنگــری قوانیــن عرضــه و تعییــن نــرخ مــواد اولیــه صنعــت الیاف و 
نــخ پلــی اســتر از طــرف شــرکت بازرگانــی پتروشــیمی در بــورس کالا بــا در نظــر 
گرفتــن حداکثــر ارزش افــزوده و جلوگیــری از مزیــت یافتــن واردات گام مهمــی در 

جهــت توســعه صنعــت خواهــد بــود.
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